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E-321.0036 CAIXA DE INSPEQAO DE ATERRAMENTO EM MATERIAL 1/10
POLIMERICO

1. FINALIDADE

Estabelecer os requisitos gerais a serem atendidos para a homologa¢do de caixa de inspecao de
aterramento em material polimérico para utilizacdo nos padrdes de entrada de energia elétrica da
Celesc.

2. AMBITO DE APLICACAO

Aplica-se ao Departamento de Gestdo Técnica Comercial, fabricantes e fornecedores da empresa
e as Agéncias Regionais.

3. ASPECTOS LEGAIS

Na aplicacgao desta Especificacdo, é necessario consultar:

a)  N-321.0001 — Fornecimento de Energia Elétrica em Tensdo Secundaria de Distribuicao;

b)  N-321.0002 — Fornecimento de Energia Elétrica em Tensao Priméaria de Distribuicao;

c¢)  N-321.0003 — Fornecimento de Energia Elétrica a Edificacdes de Uso Coletivo;

d) E-313.0045 - Certificacio de Homologacdo de Produtos (Especificacio da Celesc
Distribui¢do S.A.).

Em caso de divergéncia, esta Especificacdo Técnica prevalecera sobre os documentos normativos
supracitados.
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4. CONCEITOS BASICOS

N3do ha.

5. DISPOSICOES GERAIS

A caixa de inspecdo de aterramento em material polimérico possui a fun¢do de proteger as
conexoes do condutor de aterramento, conector e haste de aterramento, assim como possibilitar a
inspe¢do da propria haste durante as vistorias nos padrdes de entrada de energia elétrica. A caixa
de material polimérico (corpo e tampa) somente podera ser aplicada em locais sem circulacao de
pessoas ou veiculos.

O projeto, a matéria-prima, a mao de obra, a fabricacdo e o acabamento devem incorporar, tanto
quanto possivel, os melhoramentos que a técnica moderna sugerir, mesmo quando ndo citados
nesta Especificacao Técnica.

5.1. Requisitos Gerais

A caixa de inspecdo de aterramento em material polimérica deve ser confeccionada na cor
preta, em policarbonato, polipropileno (PP) ou polietileno (PE). Caixas confeccionadas em
outros materiais estdo sujeitas a aprovagao da Celesc, desde que cumpram todos os outros
requisitos desta Especificacdo.

5.1.1. Documentacio

A empresa interessada em fabricar e comercializar caixa de inspecdo de aterramento em
material polimérico para os padrdes de entrada de energia deve apresentar os documentos
abaixo tanto no pedido de emissdo do Certificado de Homologac¢do de Produto (CHP) quanto
na sua renovagao:

a) Cartdo de Inscricdo do CNPJ;

b)  Contrato Social atualizado;

c¢)  Certidoes do CREA/CFT — Pessoa Fisica (responsével técnico) e Juridica;
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d) Ficha técnica do produto, desenhos e datasheet do policarbonato utilizado na
fabricagdo do produto.

Estes documentos deverdao ser enviados via e-mail para o enderego:
chp_dvmd(@celesc.com.br, com requerimento solicitando a emissdo do CHP (conforme
modelo da Especificagao E-313.0045).

5.1.2.  Entrega das Amostras
Para uma primeira anélise e emissao de CHP, o fornecedor deve enviar a Celesc pelo menos 2
(duas) amostras para homologacdo. As amostras devem ser enviadas para DPGT/DVMD, no
endereco:
Av. Ivo Silveira, n°® 2389, Capoeiras, Floriandpolis, Santa Catarina. CEP: 88085-001
Alteragdes posteriores efetuadas pelo fabricante nos modelos ja aprovados ou em amostras
que se encontram em processo de homologac¢do deverdo ser novamente submetidas a um novo
processo de homologagao pela Celesc.

5.1.3.  Identificacdo
A tampa da caixa de inspe¢do de aterramento em material polimérico deve conter, no minimo,
as seguintes identificacdoes de maneira legivel e indelével, em alto ou baixo relevo:
a) nome e/ou logomarca do fabricante;
b)  aescrita “Cuidado Eletricidade”, ou apenas “Eletricidade”.

5.2.  Requisitos Especificos

5.2.1.  Dimensoes
A caixa de inspecdo de aterramento em material polimérico deve ser cilindrica, com as
dimensdes minimas conforme segue:
a) diametro superior: 300 mm;
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b)  didmetro inferior: 240 mm;

c¢) altura: 400 mm.

O desenho da caixa com as dimensdes minimas encontra-se no Anexo 7.1. A espessura
minima das paredes do material deve ser de 3mm.

A caixa deve conter duas esperas ou pré-cortes para furos de diametro 34 (trés quartos de
polegada) nas laterais para conexao de eletroduto ou insercido do condutor de aterramento, que
estejam entre 110 e 150 mm abaixo da face superior da caixa.

5.2.2.  Ensaios
Para a homologacdo do produto, os ensaios abaixo devem ser realizados pelo proprio
fabricante em um laboratério de reconhecida competéncia, em laboratério proprio
acompanhado de um inspetor da Celesc, ou em laboratério proprio da Celesc, quando assim
solicitado.
Durante o periodo de vigéncia do Certificado de Homologa¢ao do Produto — CHP, a Celesc
pode, ao seu critério, retirar do mercado amostras do produto para inspe¢do visual e solicitar
ao fabricante que realize novamente alguns dos ensaios aqui listados nas amostras recolhidas.
Ensaios adicionais poderdo ser excepcionalmente solicitados ao fornecedor. Nesses casos, 0s
ensaios devem ser feitos em laboratdrios de reconhecida competéncia.
5.2.2.1.  Compressdo
O produto acabado e com tampa deve ser submetido a um esfor¢co de compressao até sua
ruptura ou quebra. O valor da forca atingida antes do momento de ruptura deve ser maior
que 400 kgf.
5.2.2.2. Impacto
O produto acabado e com tampa deve ser submetido a uma carga de impacto aplicada no
centro da tampa por uma puncao de metal de 50 mm de didmetro e massa de 1 kg que cai de
uma altura de 2 m, totalizando uma energia de impacto de 20 J. Apds o impacto, ndo devem
ocorrer deformagdes permanentes, fissuras ou rupturas em qualquer regido.
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5.3. Certificacdo de Homologacido de Produto

Para fornecimento da caixa de inspecao de aterramento para os padrdes de entrada de energia
elétrica da Celesc, o equipamento devera possuir o Certificado de Homologacao do Produto —
CHP. O CHP consiste na aprovacdo, por parte da Celesc, dos requisitos constantes nesta
Especificagao Técnica e nos demais testes que a Celesc julgar necessario. O CHP tera validade
de 1 (um) ano, podendo ser abreviado ou prorrogado a critério da Celesc.

O fabricante deve manter todas as caracteristicas do projeto. Qualquer alteracao de projeto
solicitada pela Celesc ou por iniciativa do fabricante pode ou ndo, a critério da Celesc,
necessitar de um novo processo de homologacao.

Qualquer ndo conformidade observada, fabricacao de produto diferente da Especificacdo ou que
cause risco de seguranca ou risco de saude para qualquer um que manuseie ou utilize as caixas
culminard no imediato cancelamento do CHP do respectivo fabricante. A emissdo do CHP ndo
exime o fabricante das responsabilidades pela qualidade e zelo de seu produto.

6. DISPOSICOES FINAIS

A Celesc pode, a qualquer momento, realizar a coleta de amostras aleatoriamente em comércios
ou fabricantes terceiros de padrdo de entrada (inclusive fabricantes de poste padrdo de entrada de
consumidor). Por isso, em qualquer homologacdao ou renovagdo de CHP, o fabricante deve
atualizar sua declaracdo de que se responsabiliza em realizar a compensacdo financeira pelas
amostras coletadas. Nos Anexos, serdo dispostos os modelos de carta de consentimento do
fabricante permitindo que os inspetores da Celesc/DVMD realizem a coleta das amostras, bem
como o modelo de carta que o inspetor da Celesc deve deixar com o comerciante ou fabricante do
qual as amostras foram coletadas.

As amostras coletadas podem ser ensaiadas em laboratério proprio da Celesc, bem como ser
exigidos ensaios externos as custas do fabricante.
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7.  ANEXOS

7.1. Desenho da Caixa de Inspecido de Aterramento em Material Polimérico

7.2. Modelo de Carta — Declaracdo de Consentimento do Fabricante — Coleta de Amostras

7.3. Modelo de Carta — Coleta de Amostra

7.4. Controle de Revisoes e Alteracdes
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7.1. Desenho da Caixa de Inspecdo de Aterramento em Material Polimérico

Notas:

1)  As dimensdes estdo em milimetros.
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7.2.

Modelo de Carta — Declaracdo de Consentimento do Fabricante — Coleta de Amostras

Ao
Departamento de Gestao Técnica Comercial
Divisdo de Engenharia e Medic¢ao

Eu, inscrito sob o numero de
CFP , responsavel técnico representando o fabricante

, inscrito no CNPJ de
nimero , devidamente certificado na Celesc D para
producdo e comercializacdo de caixas de inspecdo de aterramento em material polimérico, através
do Certificado de Homologacao de Produto n° , declaro que, enquanto

possuir certificagdo dos produtos subcitados, permito que a Celesc D através de seu(s)
inspetor(es), escolha quantas e quaisquer amostras de nossos produtos no comércio e/ou
fabricantes terceiros de padrdes de entrada, para que sejam realizados ensaios de acordo com o
que for solicitado por meio digital (através do enderego eletronico chp_dvmd@celesc.com.br).
Dessa forma, nos responsabilizamos financeiramente pela coleta da(s) amostra(s), eventual
reposicao comercial ao estabelecimento onde a(s) amostra(s) foi(foram) coletada(s) e o que mais
for preciso para realizar este processo de controle de qualidade.

Modelos:
Nome(s) e Assinatura(s)
Local, de ,de20 .
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7.3.

Modelo de Carta — Coleta de Amostra

Ao Fabricante

Eu, , inspetor de qualidade da

Celesc D, inscrito sob a matricula , declaro que foi

escolhida a amostra abaixo listada para realizacdo de ensaios e demais procedimentos cabiveis.

Tais amostras foram retiradas de estoque da empresa
, inscrita no CNPJ de

numero

A empresa , fabricante do material, deve se responsabilizar pela coleta,

eventual reposicdo comercial e demais atividades pertinentes, conforme Especificacio Celesc
vigente para o material. Abaixo segue a descri¢do do item selecionado:

Descricao da Amostra Coletada

Nome, Matricula e Assinatura

, de de
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7.4. Controle de Revisoes e Alteracdes
Revisao Resolucgao/Data Elaboracao Visto Aprovacao
Emissio | RES. DCL N° 009/2024 — 18/01/2024 DVMD - DPGT - GS DCL
! ' JNBJ/MMR/PMR
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