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1. FINALIDADE

Estabelecer as caracteristicas minimas dos fussubisiersiveis de baixa tensdo aplicaveis en
protecdo de redes de distribuicdo secundarias reaeas da Celesc Distribuicdo S.A.,
denominada Celesc D.

2.  AMBITO DE APLICACAO

Aplica-se aos Departamentos da Diretoria de Digigdn, Agéncias Regionais, Administracao
Central, fabricantes e fornecedores de fusiveisnsutiveis de baixa tensdo, empreiteiras e
demais 6rgaos usuarios.

3. ASPECTOS LEGAIS

a) NBR IEC 60269-1 (2003) — Dispositivos fusivess lohixa tensdo - Parte 1: Requisitos
gerais;

b) NBR IEC 60269-2 (2003) — Dispositivos fusiveis baixa tensdo - Parte 2: Requisitos
adicionais para dispositivo-fusivel para uso pespas autorizadas.

4. CONCEITOS BASICOS

Os conceitos utilizados estdo de acordo com a NE#® & NBR IEC 60269-1 (2003).

5. DISPOSICOES GERAIS

Esta Especificacdo podera, em qualquer tempo,rsalferacdes no todo ou em parte, por razdes
de ordem técnica, para melhor atendimento as ndedss do sistema, motivo pelo qual os
interessados deverao, periodicamente, consulteies€D quanto a eventuais alteracoes.
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Requisitos Gerais

O fusivel submersivel de baixa tensédo deve atersleequisitos aplicaveis exigidos na NBR
IEC 60269-1(2003) e NBR IEC 60269-2 (2003).

O fusivel deve possuir dispositivo indicador deralva do elo fusivel.

O fusivel deve ser de acéo retardada e de capaditgamhterrupcdo/ruptura de pelo menos 120
KA.

Os fusiveis submersiveis de baixa tensdo sdoaatdiz para prote¢cdo dos circuitos secundarios
subterraneos, normalmente séo instalados em deéesae sdo do tipo gL/gG, segundo a NBR
IEC 60269-1(2003).

Podem participar dos processos licitatorios os efoedores que possuem, na Celesc
Distribuicdo S.A., o Certificado de HomologacaoRteduto - CHP, conforme a Especificacéo
E-313.0045.

Condicoes Normais de Funcionamento

Os fusiveis devem ser projetados para trabalharasoleguintes condi¢des normais de
Sservigo:

a) altitude n&o superior a 1000 m;

b) temperatura maxima do ar ambiente de 60°C dav rreédio obtido num periodo de 24
horas, ndo superior a 50°C;

c) temperatura minima do ar ambiente nédo inferidi0aC,;

d) instalacdo em camaras transformadoras ou pagasspecdo, abaixo do nivel do solo,
onde ha possibilidade de submerséo de qualquaeaatu

Embalagem

Tanto a embalagem como a preparacdo para embastie jeitos a inspecao, que sera
efetuada baseando-se nos desenhos liberados eomd® @aom a E-141.0001 - Padrao de
Embalagens.
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O acondicionamento dos fusiveis deve ser efetuadoato a garantir um transporte seguro
em quaisquer condicdes e limitacdes que possasmnsentradas, independentemente do tipo
de transporte utilizado.

O sistema de embalagem deve proteger os fusiveisacquebras e danos de qualquer
espécie, desde a saida da fabrica até a chegddeahde destino, a ser feito de modo que a
massa e as dimensfes sejam mantidas dentro deslimaizoaveis, a fim de facilitar o
manuseio, 0 armazenamento e o transporte.

Os fusiveis devem ser embalados individualmente engbalagens néo serdo devolvidas ao
fornecedor. O equipamento sera liberado para embategpois de devidamente inspecionado
e conferido.

Devem ser acondicionados em volumes (palete) mascdel forma legivel e indelével com,
no minimo, as seguintes informacodes:

a) nome da Celesc D;

b) nome e/ou marca comercial do fabricante;

c) identificagdo completa do contetdo (tipo e quiaaie);

d) massa (bruta e liquida) e dimensdes do volume;

e€) numero do pedido de compra;

f)  ndmero da nota fiscal,

g) numero do cédigo Celesc;

h) instrucdes para instalacdo com informacdessper® da conexdao dos condutores,
torques adequados e precaucgdes para evitar esindgysdos e sobreaquecimento.

Garantia

A eficiéncia de operacdo dos fusiveis devera sengida pelo fornecedor contra falhas ou

defeitos de projeto, fabricacdo e acabamento galopminimo de 24 (vinte e quatro) meses
a partir da data de operacao do material ou deriB®a(e seis) meses da data de entrega dc
material no almoxarifado da Celesc, prevalecend@po que vencer primeiro.
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O fornecedor serd obrigado a substituir o fusiveffeitloso, as suas expensas,
responsabilizando-se por todos os custos decostesgg@m de material, mao de obra ou de
transporte.

O fornecedor tera um prazo de trinta 30 dias, cm#ta partir da retirada do(s) fusivel(is)
defeituoso(s) no Almoxarifado Central da Celesdribigicdo para substituicdo por novos, no
sentido de sanar todos os defeitos, imperfeicOgsades falhas de materiais ou de fabricacac
que venham a se manifestar, sob pena de sofrana8es administrativas previstas na lei n°
8.666, de 21/06/93.

Se a falha constatada for oriunda de erro de propgfproducao, tal que comprometa todas as
unidades do lote, o fornecedor sera obrigado aitwibas, independente do defeito em cada
uma delas.

No caso de substituicdo de fusiveis defeituosqgeano de garantia deve ser estendido pare
um novo prazo de mais 24 meses, abrangendo todesdasles do lote.

5.1.4. Desenhos

5.1.4.1. Analise de Desenhos
Independentemente dos desenhos fornecidos conpagpaoo fornecedor deve submeter a
andlise da Celesc D, para cada item do fornecimerdaates do inicio da fabricacédo, os
desenhos relacionados no inciso 5.1.4.3 desta HEspeéo, através de midia eletronica,
padrdo AutoCad 2004, e 2 (duas) cOpias impressdi® & verificacdo, serd devolvida ao
fornecedor, uma copia de cada desenho, com caxkoriforme abaixo:
a) liberado;
b) liberado com restricdes;
c) né&o liberado.
No caso da alinea "a", o fornecedor pode procediabrecacdo. No caso da a alinea "b", o
fornecedor pode proceder a fabricacdo desde quaes &8s corre¢cdes indicadas, submetendc
novamente a analise da Celesc D, 2 (duas) copsadatenhos.
A Celesc D cabe o direito de devolver qualquer damcopias entregues pelo Contratado,
se as mesmas nao forem consideradas de boa gealfdzhdo o Contratado obrigado a
fornecer novas copias.

PADRONIZACAO APROVACAO ELABORACAO VISTO

DVCI RES. DDI N° 082/2015 - 08/09/2015 DVEN DPEP



N/
§\\\/jé Celesc cODIGO: E-313.0083 FL. 5/23

®,
08/ Distribuicio S.A.

5.1.4.2.

A inspecéo e a aceitagdo dos fusiveis serdo fedas base nos desenhos com carimbo
"Liberado".

A liberacdo de qualquer desenho pela Celesc D n@&meeo fornecedor da plena
responsabilidade quanto ao funcionamento corre® fdeiveis, nem da obrigacdo de
fornecé-lo de acordo com os requisitos do PedidoCdenpra, das normas e desta
Especificagao.

Qualquer requisito exigido nas especificacbes eimdioado nos desenhos, ou indicado nos
desenhos e ndo mencionado nas especificacfes tetadeacom se fosse exigido em
ambos.

No caso de discrepancia entre os desenhos e éspgidds, vigorardo as especificacoes,
exceto para os desenhos de fabricacao ja liberados.

Apresentacdo dos Desenhos

Todos os desenhos e tabelas devem ser confecceonamo formatos padronizados,
observando como tamanho maximo para quaisquer liesen padrdo Al, obedecendo
sempre as espessuras minimas de tracos e tamaifio®snde letras, conforme Tabela 1.

Tabela 1 — Formato Padronizado Desenhos

FORMATO| DIMENSOES | ESPESSURA DE TRAGO$ TAMANHO DE LETRAS
(mm) (mm) (mm)
Al 594 x 841 0,2 3

A2 420 x 594 0,1 2

A3 297 x 420 0,1 2

A4 210 x 297 0,1 2

Todos os desenhos devem permitir uma clara idesg#io para efeito de arquivo,
apresentando, além do titulo e na parte superigetin o niumero do Pedido de Compra e
do item da mesma, se for o caso, e a descricdmtaudbds fusiveis que estdo sendo
fornecidos.

No selo deve constar também o niumero do desenhext® a ser usado para o titulo de
cada desenho deve ser o mais explicito possivelaacorrespondéncia com o objeto do
desenho.

Além dessas informacdes devem constar também, semde, que o fornecimento é para a
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Celesc D e o numero da Ordem de Fabricacao do &addr.

O Contratado devera submeter todos os desenhosndesa vez, a analise, dentro de
15(quinze) dias a contar da data de emissao da®ddiCompra.

A Celesc D tera 20(vinte) dias para a analise @lde&io dos desenhos ao Contratado, a
contar da data de recebimento dos mesmos. Os pdezesvio dos desenhos e analise
devem estar incluidos no previsto para o fornecimédas equipamentos.

Considerando as possibilidades dos desenhos ném $iberados ou serem liberados com
restricbes, os mesmos devem ser submetidos novaaamalise, dentro de 20(vinte) dias a
contar da data da devolucdo dos desenhos pelacCelea 12 andlise.

A Celesc D tera 20(vinte) dias para devolver aotatedo os desenhos analisados a conta
da data de recebimento dos mesmos nesta 22 akdisecessidades de submisséo a outras
analises que porventura venham causar atrasostaaddaentrega dos fusiveis serdo de
inteira responsabilidade do Contratado, ficandoetest D com direito a recorrer, nos

termos do contrato, destas especificacbes ou dadd’ett Compra, sobre os atrasos
ocorridos.

Sempre que for necessario introduzir modificac@eprojeto ou na fabricacdo dos fusiveis,
a Celesc D devera ser comunicada e caso essasaaciifs venham a afetar o desenho,
todo o processo de analise dos desenhos devegpsédo.

5.1.4.3. Relacdo dos Desenhos

Para analise e completa apreciacdo do projetornededor devera enviar, no minimo os

seguintes desenhos:

a) desenhos dimensionais do fusivel (contornodplites de fixacdo, com legenda,
codigo e descrigao;

b) desenho da embalagem;

Cc) curvas ou tabelas mostrando as caracteristizapa x corrente, de acordo com o
estabelecido na NBR IEC 60269-1(2003);

d) caracteristicgt de fus&o e de interrupcéo;
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e) manual com instrugdes para instalacdo em pafigu

f)  folha de dados informando as caracteristicasimais) a poténcia dissipada no corpo e
nos terminais do fusivel.

A liberacdo dos documentos mencionados néo isefdaricante de responsabilidade por
sua exatidao, nem do fornecimento do fusivel dedacoom as exigéncias da Celesc D.

5.1.5. Acabamento

Todas as pecas devem ser isentas, na parte exlernarpo e nas hastes de contato, de
fissuras, empenos, cantos vivos ou quaisquer ontizesfeicoes.

5.1.6. Identificacéo

Deve ser gravado no corpo da peca de forma bereviesindelével:

a) marca e/ou nome do fabricante;

b) data de fabricagédo (més / ano);

c) tensdo nominal 600V;

d) corrente nominal (A);

e) frequéncia (Hz);

f)  capacidade de interrupcéao/ruptura (kA);

g) resisténcia 6hmica;

h)  cabo aplicavel;

)] namero da norma aplicavel;

)] numero do Pedido de Compra,;
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K)  numero do Cadigo Celesc.

5.2. Requisitos Especificos

5.2.1. Material

O fusivel deve possuir invélucro de epoxi com fideavidro autoextinguivel, classe térmica
“H”, que atenda os esfor¢os mecanicos e térmicesogarrem durante as sobrecorrentes.

O elemento fusivel deve ser de prata com 99,9%udeEzp e 0 meio extintor em areia de alto
teor de silica.

Os terminais devem ser em cobre prateados e o rtonjser envolto por um tubo
termocontratil com alta rigidez dielétrica(0,6/1kMResina(0,6/1kV) grau de protecao 1P68.

5.2.2. Perdas

As perdas maximas admissiveis para os fusiveis engiiveis de baixa tensdo devem estar de
acordo com a NBR IEC 60269-1(2003).

Tabela 2 - Perdas Maximas nos Fusiveis

Corrente | Perdas (W

63 25

80 25

125 32
200 32
250 32
350 45
500 60
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5.2.3. Terminais

Um dos terminais deve ser constituido de um pioote de uma barra com furacdo NEMA 2
furos ou ambos de uma barra com furacdo NEMA Zfuronforme desenhos anexos.

Os terminais do tipo pino devem possibilitar a s@weem barramentos multiplos isolados
(16mnf, 35mnf ,70 mnf, 120mn3, 240mn3).

Todos os terminais deverdo ser de cobre prateados.espessura minima de 8um e média
minima de 12um.

5.3. Ensaios de Tipo

Os ensaios de tipo devem estar de acordo com alEB0269-1(2003):
a) verificacdo visual e dimensional,

b) verificacdo da prateacéo;

c) verificacdo das propriedades dielétricas;

d) verificacdo da elevagéo de temperatura e dissipdgfoténcia com corrente nominal,
e) verificacdo da operacéo (fusdo e nao fusao);

f)  verificacdo da capacidade de interrupgdo em 120KA,;

g) verificacdo da corrente de corte;

h) verificacdo da caracteristicd & seletividade;

i) resisténcia 6hmica;

) resisténcia mecanica;

k)  verificacdo do grau de protecdo dos involucros;
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[)  verificagdo da resisténcia ao calor.

5.4. Ensaios de Recebimento
Os ensaios de recebimento devem ser realizadaddoacom a NBR IEC 60269-1(2003).
A amostragem para ensaios de recebimento deve dasstacordo com o Anexo 7.1. desta
Especificagéo. Os ensaios de recebimento séo:
a) inspecéao visual e verificacdo dimensional;
b) verificacdo da prateacéo;
c) verificacdo das propriedades dielétricas;
d) verificagdo da operacéo (fusdo e nao fusao);
e) verificacdo da fusibilidade em 3(trés) pontos daau
f)  resisténcia 6hmica;
g) Vverificacdo da elevacao de temperatura;
h) dissipacao de poténcia com corrente nominal.

5.5. Inspecéao
Todos os fusiveis abrangidos pelo fornecimento rdeveer submetidos a inspecdo e ensaios
pelo contratado na presenca do inspetor da Celesado se julgue necessario, de acordo corr
esta Especificagdo e com as normas recomendadas.
A Fornecedora devera avisar quando 0 material exsfpiyonto para inspecéo, por escrito,
conforme formulério de solicitacdo de inspecao, ppae ser encontrado no seguinte endereco
http://www.celesc.com.br/portal/fornecedorl5/ingkdwp/inspecao-e-controle-de-qualidade e
enviar, preferencialmente para o e-mail dvcq@cedestbr, ou fax (48) 3279-3069, a Divisdo
de Inspecdo e Controle de Qualidade — DVCQ, siBRal01, km 215 — Palho¢a/SC, com
antecedéncia de 15 (quinze) dias da data de dEppagdo do material para inspecdo em
fabrica no Brasil, e de 30 (trinta) dias para iggoeno exterior. Apos a confirmacéo da data de
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inicio da inspecdo, o cancelamento da mesma, adalipor parte da solicitante em prazo
inferior a 5 (cinco) dias uteis, sujeitara o fore@ar ao pagamento das despesas atinentes
reprogramacao de viagem, sendo considerado tatéem chamada improdutiva. A inspecao
em fabrica devera ser feita em lote completo ptasdde entrega. Lotes parciais poderéo sel
inspecionados desde que seja de interesse mutQeldsc Distribuicdo S.A. e da fornecedora.
O material s6 podera ser embarcado apos a emiss@oletim de Inspecédo de Material- BIM,
com aprovacao, ou Autorizacéo de Entrega, emitlapnail ou fax, pela Divisdo de Inspecéo
e Controle de Qualidade - DVCQ, da Celesc Distghoi S.A. O material despachado
desacompanhado do documento citado ndo sera recelois almoxarifados da Celesc
Distribuicdo SA, sendo imediatamente devolvido endoedora sem qualquer 6nus para a
Celesc Distribuigéo S.A.

Logo apOs 0s ensaios sera entregue ao inspetaa ddpformulario preenchido durante os
ensaios, devidamente rubricado pelo encarregadtneanspetor.

As despesas relativas a material de laboratéressqal para execucéo dos ensaios correrao pc
conta do contratado.

A aceitacdo do material pela Celesc D, atravésedorgpresentante, com base nos ensaio
realizados ou nos relatérios que o0s substituem, s#immirA o contratado de sua

responsabilidade em fornecer o equipamento em meneordancia com o pedido de compra
ou contrato e com esta Especificacdo. Também n&aidar4d ou comprometera qualquer

reclamacdo que a Celesc D ou seu representante \&eriazer, baseado na existéncia de
equipamento inadequado ou defeituoso.

A rejeicdo do material, em virtude de falhas apregias na inspecéo e nos ensaios ou da su
discordancia com o pedido de compra ou contratoamn esta Especificacdo, ndo eximira o
contratado de sua responsabilidade em forneceterialana data de entrega prometida.

Se, na opinido da Celesc D, a rejei¢do tornar itigdngel a entrega pelo contratado na data
prometida ou se tudo indicar que o contratadoiseefpaz de satisfazer aos requisitos exigidos,
a Celesc D reserva-se o direito de rescindir tadasuas obrigagdes e adquirir o equipamentc
em outra fonte, sendo o contratado consideradatorfldo contrato e sujeito as penalidades
aplicaveis ao caso.

Serdo rejeitados 0s materiais que apresentaremesatte ensaio fora do especificado e das
tolerancias estabelecidas nesta Especificagao monass citadas.

5.5.1. Relatério dos Ensaios
Devem constar do relatorio de ensaio, no minimggegsintes informagdes:
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b)

f)
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data de inicio e de término de cada ensaio;

nomes legiveis e assinaturas dos respectivoss@amantes do fabricante e do inspetor
da Celesc D, com data de emissdo do relatério eenefmu marca comercial do
fabricante;

identificag&o do laboratorio de ensaio;

identificacao, tipo e quantidade de fusiveisa&dos;

relacao, descrigéo e resultado dos ensaios texiesue respectivas normas utilizadas;

certificados de afericdes dos aparelhos utilizados ensaios;

namero do pedido de compra.

6. DISPOSICOES FINAIS

Nao ha.

7. ANEXOS

7.1. Amostragem para Ensaios

7.2. Fusivel Submersivel de Baixa Tensao — Padronizacao

7.3. Curvas Caracteristicas
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7.1 Amostragem para Ensaios

Os critérios de amostragem, aceitacao e rejeiggoqgsaensaios de tipo sdo os estabelecidos n
NBR IEC 60269-1 (2003).

Os critérios de amostragem, aceitacdo e rejeicdia ps ensaios de recebimento sé&o os
estabelecidos na Tabela 3.

O fabricante deve proceder a fabricacdo da qualdgida amostras para realizacdo dos ensaios
além da quantidade solicitada no Pedido de Conipsta quantidade adicional devera ser
considerada na proposta.

A verificagéo visual deve ser realizada em 100%ot

O ensaio de elevacdo de temperatura devera se&ackalem 03 pecas por lote (o lote é
definido pela corrente nominal).

Tabela 3 — Amostragem para ensaios de recebimento

Camada de prata, propriedades dielétricas, operacao
(fusédo e nédo fusao), fusibilidade em 3 pontos deacu
resisténcia 6hmica e dissipagéo de poténcia com

Tamanho .
corrente nominal

do lote (pecas)

Amostra ) o
— Aceita Rejeita
Sequéncia Tamanho
Até 150 - 5 0 1
12 8 0 2
151 a 500
22 8 1 2
12 13 0 2
501 a 1200
28 13 1 2
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7.2. Fusivel Submersivel de Baixa Tensdo — Padioa

a) Terminais Barra / Barra

Material Cabo secundarip Corrente (A) Caddigo Celesc +
condutor (mn?) Barra / Barra
70 160 36576
Aluminio 120 250 36577
240 350 34126
16 80 36578
35 125 36579
Cobre 70 200 36580
120 350 36581
240 500 36582

Pino-Elastico

"0" Ring

Terminal

A
15.7 _254_ 19.0 % f) 19.0 _254_15.7
o 1w
Qo 0O §jo
o O %IO

- g O

3 89.0 ‘ 90+2 ‘ 89.0

—

Identificacéo

4]

OO%IO

14.0

Tubo termocontratil
Isolag&o 1000V

6.4

Indicador de queima

Dimensdes em mm

1 — Corpo em fibra de vidro Classe H;
2 — Elemento de prata;

3 — Terminal de cobre prateado;

4 — Areia de silica H31.
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Cabo secundario (m| A (mm) B (mm) C (mm)
16 270 37 32
35 270 37 32
70 270 37 32
120 270 41 38
240 270 51 38

b) Terminais Barra / Pino

Material Cabo secundario Corrente (A) Caddigo Celesc +
condutor (mn?) Barra / Pino
70 160 36583
Aluminio 120 250 36584
240 350 36585
16 80 36586
Cobre 35 125 36588
70 200 36590
120 350 36592

Pino-Elastico

"0" Ring

Terminal

157 254_19. K f 2

2
OO TEmE 7E

25.0

89.0 ‘ 61.0 ‘ 92.0

Tubo termocontratil
Isolagdo 1000V

—— 1T

Identificagio Indicador de queima

N

<
©

Dimensdes em mm

1 — Corpo em fibra de vidro Classe H;
2 — Elemento de prata;

3 — Terminal de cobre prateado;

4 — Areia de silica H31.

PADRONIZACAO APROVACAO ELABORACAO VISTO
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7.3 Curvas Caracteristicas

CURVA DE FUSAO DO FUSIVEL PROTETOR DE CABO DE 16 mm 2, 600V, Cobre.

As curvas caracteristicas Tempo x Corrente apresent  adas
estdo de acordo com o estabelecido na NBR IEC 60269 -1.
para fusivel NH categoria - gG -

Tempo / Corrente do Tempo / Corrente do Fusivel
Fusivel Tipo NH 00 de Protetor de cabo. Categoria - gG
50A, 500V, Cat. - gG ( 80A, 600V.)

(Fusivel Externo)

14400
10000 [[[[% &
A =Tempo Minimo de fusdo
1000 B = Tempo Mé&ximo de fuséo
(%)
o]
'_
5
o) 100
L
(%]
=
11}
Q 10
=
i1} Corrente para Cabo
= i de Cobre (90°C)
\, \ 1= 142 x 16mm?
1 \ 50A \80A \ Vit
0.1
100 1000 10000

Obs.: Categoria - gG - indica fusiveis para aplicacéo geral,
com capacidade de interrupcéo em toda a faixa.

PADRONIZACAO APROVACAO ELABORACAO VISTO
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CURVA DE FUSAO DO FUSIVEL PROTETOR DE CABO DE 35 mmz2, 60 0V, Cobre.

As curvas caracteristicas Tempo x Corrente apresent  adas
estdo de acordo com o estabelecido na NBR IEC 60269 -1.
para fusivel NH categoria - gG -

Tempo / Corrente do Tempo / Corrente do Fusivel
Fusivel Tipo NH 00 de Protetor de cabo. Categoria - gG
80A, 500V, Cat. - gG (125A, 600V.)

(Fusivel Externo)

10000

A = Tempo Minimo de fuséo
B = Tempo Mé&ximo de fuséo

1000

100

10

TEMPO EM SEGUNTOS

Corrente para Cabo
_ _ de Cobre (90°C)
- - I = 142 x 35mm?

\80A \125A Vot

0.1

0.01

100 1000 10000

Obs.: Categoria - gG - indica fusiveis para aplicagdo geral,
com capacidade de interrupcdo em toda a faixa.

PADRONIZACAO APROVACAO ELABORACAO VISTO
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CURVA DE FUSAO DO FUSIVEL PROTETOR DE CABO DE 70 mm 2, 600V, Cobre.

As curvas caracteristicas Tempo x Corrente apresent  adas
estdo de acordo com o estabelecido na NBR IEC 60269 -1.
para fusivel NH categoria - gG -

Tempo / Corrente do Tempo / Corrente do Fusivel
Fusivel Tipo NH 00 de Protetor de cabo. Categoria - gG
125A, 500V, Cat. - gG ( 200A, 600V.)

(Fusivel Externo)

14400
10000 o 7

A = Tempo Minimo de fuséo
B = Tempo Méaximo de fusdo

1000

100

10

TEMPO EM SEGUNTOS

Corrente para Cabo

de Cobre (90°C)

3 I = 142 x 70mm?
\125A 200A \ vt

0.1

0.01

100 1000 10000

Obs.: Categoria - gG - indica fusiveis para aplicagdo geral,
com capacidade de interrupcdo em toda a faixa.
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CURVA DE FUSAO DO FUSIVEL PROTETOR DE CABO DE 120 m mz, 600V, Cobre.

As curvas caracteristicas Tempo x Corrente apresent  adas
estdo de acordo com o estabelecido na NBR IEC 60269 -1.
para fusivel NH categoria - gG -

Tempo / Corrente do Tempo / Corrente do Fusivel
Fusivel Tipo NH 1 de Protetor de cabo. Categoria - gG
200A, 500V, Cat. - gG ('350A, 600V.)

(Fusivel Externo)

14400
10000 ‘ ]
A =Tempo Minimo de fuséo
B = Tempo Méaximo de fuséo
1000
n
O
}_
5
o 100
L
n
=
|
9 10
>
L Corrente para Cabo
= de Cobre (90°C)
S 3 < I'= 142 x 120mm?
1 I\ 200A 1350A‘ vt
0.1
0.01 - : :
100 1000 10000

Obs.: Categoria - gG - indica fusiveis para aplicacdo geral,
com capacidade de interrupgcdo em toda a faixa.
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ANEXO C
CURVA DE FUSAO DO FUSIVEL LIMITRON DE 240 mm?, 600V , Cobre.
As curvas caracteristicas Tempo x Corrente apresent  adas
estéo de acordo com o estabelecido na NBR IEC 60269 -1.
para fusivel NH categoria - gG -
Tempo / Corrente do Tempo / Corrente do Fusivel
Fusivel Tipo NH 1 de Protetor de cabo. Categoria - gG
315A, 500V, Cat. - gG (500A, 600V. )
(Fusivel Externo)
10000 £
A =Tempo Minimo de fuséo
1000 B = Tempo Méaximo de fusdo
%)
e}
'_
5
1) 100
1}
)]
=
L
€ 10
>
L Corrente para Cabo
= de Cobre (90°C)
< I= 142 x 240mm2
) \_315A\500A || vt
0.1
0.01
100 1000 10000 100000
Obs.: Categoria - gG - indica fusiveis para aplica¢éo geral,
com capacidade de interrupcéo em toda a faixa.
PADRONIZAGAO APROVAGAO ELABORAGAO VISTO
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As curvas caracteristicas Tempo x Corrente apresent  adas
estdo de acordo com o estabelecido na NBR IEC 60269 -1.
para fusivel NH categoria - gG -

Tempo / Corrente do Tempo / Corrente do Fusivel
Fusivel Tipo NH 00 de Protetor de cabo. Categoria - gG
100A, 500V, Cat. - gG (160A, 600V.)

(Fusivel Externo)

CURVA DE FUSAO DO FUSIVEL PROTETOR DE CABO DE 70 mm 2, 600V, Aluminio.

14400
10000 ® A

A =Tempo Minimo de fusdo

B = Tempo Méaximo de fusdo

1000

100

Corrente para Cabo

de Aluminio (90°C)

1 =93 x 70mm?

10 , T

TEMPO EM SEGUNTOS

0.1

0.01
100 1000 10000
CORRENTE NOMINAL

Obs.: Categoria - gG - indica fusiveis para aplicagdo geral,
com capacidade de interrup¢do em toda a faixa.

100000

PADRONIZACAO
DVCI

APROVACAO ELABORACAO
RES. DDI N° 082/2015 - 08/09/2015 DVEN
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CURVA DE FUSAO DO FUSIVEL PROTETOR DE CABO DE 120 m mz2, 600V, Aluminio.
As curvas caracteristicas Tempo x Corrente apresent  adas
estdo de acordo com o estabelecido na NBR IEC 60269 -1.
para fusivel NH categoria - gG -
Tempo / Corrente do Tempo / Corrente do Fusivel
Fusivel Tipo NH 00 de Protetor de cabo. Categoria - gG
160A, 500V, Cat. - gG (250A, 600V. )
(Fusivel Externo)
10000 \ & 14
A = Tempo Minimo de fusédo
1000 B = Tempo Méaximo de fuséo
%
o]
[
5
olOO
L
n Corrente para Cabo
s de Aluminio (90°C)
L | = 93 x 120mm?
€ 10 vt
=
L
[
[160A" 250A .
0.1
0.01
100 1000 10000 100000
CORRENTE NOMINAL
Obs.: Categoria - gG - indica fusiveis para aplica¢éo geral,
com capacidade de interrupcdo em toda a faixa.
PADRONIZACAO APROVACAO ELABORACAO VISTO
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CURVA DE FUSAO DO FUSIVEL PROTETOR DE CABO DE 240 m m2, 600V, Aluminio.
As curvas caracteristicas Tempo x Corrente apresent  adas
estéo de acordo com o estabelecido na NBR IEC 60269 -1.
para fusivel NH categoria - gG -
Tempo / Corrente do Tempo / Corrente do Fusivel
Fusivel Tipo NH 1 de Protetor de cabo. Categoria - gG
200A, 500V, Cat. - gG (350A, 600V. )
(Fusivel Externo)
14400 /\
10000 [ r8
A =Tempo Minimo de fuséo
B = Tempo Maximo de fusédo
1000
(%)
(@]
}_
5
o 100
w
)
=
w
€ 10
=
L Corrente para Cabo
= de Aluminio (90°C)
~ \ < 1= 93x240mm2
. \ 200A"\350A| Tt
0.1
0.01
100 1000 10000
Obs.: Categoria - gG - indica fusiveis para aplicacéo geral,
com capacidade de interrupcdo em toda a faixa.
PADRONIZACAO APROVACAO ELABORACAO VISTO
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