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N/ cetesc. MANUAL ESPECIAL

SISTEMA DE DESENVOLVIMENTO DE SISTEMAS DE DISTRIBUICAO
SUBSISTEMA NORMAS E ESTUDOS DE MATERIAIS E EQUIPAMENTOS DA DISTRIBUICAO

CcODIGO TiTULO FOLHA
E-313.0071 FUSIVEIS TIPO NH DE BAIXA TENSAO 113

1. FINALIDADE

Estabelecer as caracteristicas minimas dos fusiveis NH aplicaveis em protecio de redes de
distribui¢do secundarias da Celesc Distribuicao S.A., denominada Celesc D.

2. AMBITO DE APLICACAQ

Aplica-se a toda a Celesc D, fabricantes, fornecedores de materiais, empreiteiras,
empreendedores e demais 0rgaos usuarios.

3. ASPECTOS LEGAIS

Os fusiveis NH aplicaveis em protecdo de redes de distribuicdo secundarias devem ser projetados,
construidos e testados conforme IEC 60269, partes 1 e 2, em suas ultimas revisdes, exceto quando
aqui especificado de outra forma, prevalecendo os termos desta Especificacao.

Esta Especifica¢do poderd, a qualquer tempo, sofrer alteragdes no todo ou em parte, por razdes de
ordem técnica, para melhor atendimento as necessidades do sistema, motivo pelo qual os
interessados deverdo, periodicamente, consultar a Celesc D quanto a eventuais alteracdes.

4.  CONCEITOS BASICOS

Os conceitos utilizados estdo de acordo com a ABNT NBR 5456, IEC 60269-1 e IEC 60269-2.

5.  DISPOSICOES GERAIS

5.1. Certificacio Técnica

Os produtos abrangidos por esta Especificacdo, a serem aplicados nas redes de distribui¢cdo e
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padrdes de entrada de consumidores dentro da 4rea de concessdo da Celesc D, devem passar
pelo processo de certificacdo técnica, conforme procedimento estabelecido na Especificacdo E-
313.0045 — Certificagdo de Homologacdo de Produtos.

As licitagdes para aquisicdo deste material poderdo ser restritas aos produtos pré-qualificados
conforme definido em edital. Para obras particulares com previsdo de transferéncia de ativos
para a Celesc D e para obras tipo turn-key, somente serdo aceitos produtos homologados.

O certificado de Homologacdo do Produto — CHP serda obtido apds a andlise de toda a
documentacdo encaminhada a Celesc D, verificando a conformidade dos resultados com os
requisitos exigidos nesta Especificacdo Técnica e nas normas brasileiras ou internacionais
equivalentes. Fazem parte do processo de certificacdo de fusiveis a realizagdo dos ensaios de
tipo previstos nesta Especificacdo, andlise de desenhos, avaliacdo fabril e avaliacdo de
desempenho em amostras.

Caso o produto ofertado tenha alguma inovacao relativa ao padrdo existente e necessite de
ensaios além do especificado no subitem 5.6., o fornecedor deve comunicar a Celesc
Distribui¢do e apresentar 0s ensaios.

O Certificado nao garante a qualidade do processo de fabricacdo, devido a fatores inerentes a
este e que sO podem ser analisados nos ensaios de recebimento do material. Portanto, esse
certificado ndo exime, sob hipotese alguma, a realizacido dos ensaios de recebimento e inspec¢ao
por parte da Celesc D.

A repeticdo de ensaios de tipo para verificagdo dos padrdes de qualidade podera ser solicitada a
qualquer tempo, sempre que a Celesc Distribui¢do julgar necessaria.

Condicoes Gerais

O fusivel tipo NH deve atender os requisitos aplicaveis exigidos na IEC 60269-1 e IEC 60269-
2.

Os fusiveis tipo NH sdo utilizados para protecdo dos circuitos secundarios subterraneos,
normalmente sdo instalados em Quadros de Distribuicao e Protecao — QDP e sao do tipo gG,
segundo a [EC 60269-1.

O fusivel deve possuir capacidade de interrupcao/ruptura de pelo menos 100 kA.
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5.2.1.  Acabamento

Todas as pecas devem ser isentas, na parte externa do corpo e nas hastes de contato, de
fissuras, empenos, cantos vivos ou quaisquer outras imperfeicoes.

As partes condutivas dos fusiveis devem ser do tipo faca e montadas com ligas de cobre de
condutibilidade elétrica elevada e com tratamento superficial das partes condutivas em
estanho para fusiveis tamanhos 000, 00 e O e em prata para tamanhos 1, 2 e 3.

A camada de tratamento superficial deve ter no minimo 8 um e média minima de 12 um.
5.2.2.  Identificacdo

Deve ser gravado na peca de forma visivel e indelével:

a) marca e/ou nome do fabricante;

b) classe de tensdao 500V;

¢)  corrente nominal (A);

d) tamanho do fusivel;

e) capacidade de interrup¢ao/ruptura (kA);

f)  ndmero da norma aplicéavel.

5.3. Requisitos Especificos

5.3.1.  Material

O fusivel deve possuir invélucro ceramico que atenda os esforcos mecanicos e térmicos que
ocorrem durante as sobrecorrentes.
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Perdas

As perdas maximas admissiveis para os fusiveis NH devem estar de acordo com a IEC 60269-
1, descritas na Tabela 1.

Tabela 1 — Perdas Maximas nos Fusiveis

Tamanho | Perdas (W)

000/00 7,5/12

1 23

2 34

3 48

Embalagem e Embarque

Os fusiveis devem ser embalados e transportados conforme a Especificagdo E-141.0001 —
Padrio de Embalagens. O sistema de embalagem deve proteger todo o equipamento contra
quebras e danos de qualquer espécie, desde a saida da fabrica até o recebimento na Celesc
Distribui¢do. Deve ser efetuado de modo que a massa e as dimensdes sejam mantidas dentro de
limites razoaveis, a fim de facilitar o manuseio, o armazenamento e o transporte.

O fornecedor deve apresentar, anexo a proposta, o desenho detalhado da embalagem,
especificando os materiais empregados que devem ser reutilizaveis ou reciclaveis.

Para os fornecedores estrangeiros, o transporte deverd ser feito através de cofres de carga
denominados contéineres.

Para facilitar o transporte do equipamento importado, podem ser usadas marcagdes adicionais
necessarias, devendo ser indicadas nas instru¢des para embarque.

O equipamento somente sera liberado para embarque depois de devidamente inspecionado e
conferido, a menos que a Celesc Distribuicdo dispense essa exigéncia por escrito, com uma
autorizacao para embarque.
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Cada volume deve trazer, indelevelmente marcado, as seguintes indicagdes:

a) nome e/ou marca comercial do fabricante;

b) identificacdo completa do conteido;

c) nimero do Pedido de Compras;

d)  massa bruta do volume, em kg;

e) outras informacdes que o pedido de compras exigir.

Para facilitar o transporte do equipamento importado, podem ser usadas as marcacgoes
adicionais, devendo ser indicadas nas instrucdes para embarque.

Garantia

A contratada deve garantir que os equipamentos fornecidos estardo de acordo com as
caracteristicas especificas ou implicitas nesta Especificacdo.

A contratada sera responsavel por qualquer falha ou defeito que venha a se registrar no periodo
de 24 meses, a partir da data de entrega no local indicado no Pedido de Compras, ou de 12
meses apos a entrada do equipamento em operagdo, prevalecendo o que ocorrer primeiro. A
garantia contra defeitos de projeto deve ser por tempo indeterminado. O tempo decorrido entre
as datas de fabricacao e de entrega deve ser inferior a 3 meses.

O fornecedor serd obrigado a reparar os defeitos citados ou, se necessario, substituir o
equipamento defeituoso, as suas expensas, responsabilizando-se por todos o0s custos
decorrentes, sejam de material, mdo de obra ou transporte.

Mediante a devida comunicacdo da ocorréncia de defeito ao fornecedor, a Celesc Distribui¢io
reserva-se o direito de optar pela permanéncia do equipamento insatisfatorio em operacgdo, até
que possa ser retirado de servigo, sem prejuizo para o sistema, e ser entregue ao fornecedor para
os reparos definitivos.

O fornecedor terd um prazo de trinta dias, contados a partir da retirada do equipamento
defeituoso no Almoxarifado Central da Celesc Distribuicdo S.A, para efetuar os devidos
reparos, corregdes, reformas, reconstrucdes, substituicdo de componentes e até substitui¢do do
para-raios completo, no sentido de sanar todos os defeitos, imperfeicdes ou partes falhas de
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materiais ou de fabricagdo que venham se manifestar.
5.6.  Ensaios de Tipo

Os ensaios de tipo devem estar de acordo com a IEC 60269-1.

a) verificag¢do visual e dimensional;

b)  verificacdo do prateamento (quando aplicavel);

c¢)  verificagdo das propriedades dielétricas;

d) verificagdo da elevagdo de temperatura e dissipacdo de poténcia;

e) verificagdo da operagao;

f) verificacio da capacidade de interrupg¢ao;

g)  verificagdo da corrente de corte;

h)  verificacdo da caracteristica 12t e seletividade;

1) verificacdo do grau de protecdo dos invélucros;

1) resisténcia 6hmica;

k)  verificacdo da resisténcia ao calor;

D verificacdo da nao deterioragdo dos contatos;

m) ensaios mecinicos e diversos.
5.7.  Ensaios de Recebimento

Os ensaios de recebimento devem ser realizados de acordo com a IEC 60269-1.
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A amostragem para ensaios de recebimento deve estar de acordo com o Anexo 7.1. desta
Especificagcao. Os ensaios de recebimento sao:

a) inspecdo visual e verificacdo dimensional;

b) medicao da resisténcia interna;

¢) poténcia dissipada do fusivel e/ou poténcia admissivel do conjunto base e porta-fusivel;

d) verificacdo das zonas de atuacao;

e) verificagdo do prateamento (quando aplicavel);

f) verificacdo da corrente nominal.

Inspecdo

Todos os equipamentos abrangidos pelo fornecimento deverdo ser submetidos a inspegao e
ensaios pelo contratado na presenca do inspetor da Celesc D, caso se julgue necessario, de
acordo com esta Especificagdo e com as normas recomendadas.

Logo apds os ensaios serda entregue ao inspetor copia do formuldrio preenchido durante os
ensaios, devidamente rubricado pelo encarregado e pelo inspetor.

As despesas relativas a material de laboratdrio e pessoal para execucdo dos ensaios correrdo por
conta do contratado.

A aceitagdo do material pela Celesc D, através do seu representante, com base nos ensaios
realizados ou nos relatérios que os substituem, nao eximird o contratado de sua
responsabilidade em fornecer o equipamento em plena concordancia com o pedido de compra
ou contrato e com esta Especificacio. Também ndo invalidard ou comprometera qualquer
reclamacdo que a Celesc D ou seu representante venha a fazer, baseado na existéncia de
equipamento inadequado ou defeituoso.

A rejeicdo do material, em virtude de falhas apresentadas na inspe¢do e nos ensaios ou da sua
discordancia com o pedido de compra ou contrato ou com esta Especificagdo, ndo eximird o
contratado de sua responsabilidade em fornecer o material na data de entrega prometida.

Se, na opinido da Celesc D, a rejei¢ao tornar impraticavel a entrega pelo contratado na data
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prometida ou se tudo indicar que o contratado serd incapaz de satisfazer aos requisitos exigidos,
a Celesc D reserva-se o direito de rescindir todas as suas obrigacdes e adquirir o equipamento
em outra fonte, sendo o contratado considerado infrator do contrato e sujeito as penalidades
aplicaveis ao caso.

Serdo rejeitados os materiais que apresentarem valores de ensaio fora do especificado e das
tolerancias estabelecidas nesta Especificacdo e nas normas citadas.

5.8.1.  Relatério dos Ensaios

Devem constar do relatério de ensaio, no minimo, as seguintes informagdes:

a) data de inicio e de término de cada ensaio;

b) nomes legiveis e assinaturas dos respectivos representantes do fabricante e do inspetor
da Celesc D, com data de emissdo do relatério e nome e/ou marca comercial do
fabricante;

c¢) identificacdo do laboratério de ensaio;

d) identificagdo, tipo e quantidade de fusiveis ensaiados;

e) relacdo, descricdo e resultado dos ensaios executados e respectivas normas utilizadas;

f) certificados de aferi¢cdes dos aparelhos utilizados nos ensaios;

g) ndmero do pedido de compra;

h)  nomes legiveis e assinaturas dos respectivos representantes do fabricante e do inspetor
da Celesc D, bem como a data de emissao do relatorio.

6.  DISPOSICOES FINAIS
Naio ha.
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7.  ANEXOS

7.1. Amostragem para Ensaios de Recebimento

7.2. Fusivel Tipo NH — Padronizacio

7.3. Controle de Revisoes e Alteracdes

7.4. Histérico de Revisdes

PADRONIZAGAO APROVACAO ELABORAGAO
DVGD RES. DDI N2 092/2025 - 12/08/2025 DVEN



%\\\‘{/4 Celesc CODIGO: E-313.0071
()

FL. 10/13

¢,
‘0
'l/// Distribuigao S.A.

7.1.  Amostragem para Ensaios de Recebimento
.Dl.m ensoes, pqter/101a Verificacdo das zonas de .
dissipada e admissivel e ~ Corrente nominal
A atuacgdo
resisténcia interna
Tamanho Amostragem dupla Amostragem dupla Amostragem dupla
do lote Nivel de inspec¢ao II Nivel de inspe¢ao S4 Nivel de inspecdo S3
NQA 1,5% NQA 2,5% NQA 1,5%
Amostra Amostra Amostra
Ac | Re Ac | Re Ac Re
Seq. | Tam. Seq. | Tam. Seq. | Tam.
Até 90 - 8 0 1 - - - -
1? 12 1 2 - - - -
91 a 150
2° 12 1 2 NOTA 1 - - - -
1? 20 0 2
151 a 280 - - - -
2° 20 1 2 NOTA 2
1? 32 0 3 1? 18 0 2
281 a 500 - -
2? 32 3 4 2? 18 1 2
1? 50 1 4 1? 18 0 2
501 a 1200 - -
2? 50 4 5 2? 18 1 2
1? 80 2 5 1? 24 0 3
1201 a 3200 - 8 0 1
2? 80 6 7 2* 24 3 4
Notas:
1 — Para lotes até 280 unidades o ensaio ndo € exigido como recebimento.
2 — Para lotes de até 1200 unidades o ensaio ndo € exigido como recebimento.
3 — Seq. — sequéncia
Tam — tamanho
Ac — nimero de fusiveis defeituosos que ainda permite aceitar o lote
Re — nimero de fusiveis defeituosos que implica a rejei¢do do lote
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7.2. Fusivel Tipo NH — Padronizaciao
| B !
A
(CRON=
s f_\_{\ e D
~ =,
C
Fusivel NH Dimensdes (ver nota)
Com;nFe nominal Tamanho A B C D Cdodigo Celesc
maxima (A)
50 000 80 54 21 36 30380
63 000 80 54 21 36 33049
80 000 80 54 21 36 37860
100 000 80 54 21 36 30376
125 00 80 54 30 36 33050
125 1 136 73 47 41 33051
160 1 136 73 47 41 25471
200 1 136 73 47 41 33052
225 2 150 73 57 48 33053
250 2 150 73 57 48 25472
315 2 150 73 57 48 33054
Nota:
DimensoOes orientativas em milimetros.
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7.3 Controle de Revisdes e Alteracdes

REVISAO RESOLUCAO - DATA ELABORACAO | VERIFICACAO APROVACAO
0 DTE N° 325/2011 — 18/10/2011 DVEN DVEN DPEP
1 DDI N° 076/2015 — 31/08/2015 MHO GMTK SLC
2 DDI N° 029/2021 — 26/01/2021 MAV GMTK ALK
3 DDI N° 092/2025 — 12/08/2025 FMB GMTK TJ

DETALHES DA ALTERACAO — REVISAO 3

ITEM PAG. DESCRICAO
5.1 2 Correcgao da redacdo relativa a referéncia ao item 5.6..
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7.4 Histérico de Revisdes
REVISAO | DATA HISTORICO DAS ALTERACOES RESPONSAVEL
3 ABNT NBR 11841 cancelada em 10/2012 ¢
nao possui substituta, especificado o ano da dltima
a Agosto | edicdo.
1 de 2015 | 5.1.4 Excluida a exigéncia do RAI, norma E- DPEP/DVEN
313.0063 excluida.
7.2 Incluido o material 37860 — fusivel NH 80A.
2 Alterado o ambito de aplicac¢ao, conforme
texto padrao adotado pela DVEN.
7 Janeiro | 3 . .Retlrada referéncias a normas que nao estao DPEP/DVEN
de 2021 | mais vigentes.
5 Alterado item referente a certificacio técnica
de produtos, conforme versao vigente da E-313.0045.
a Julho de
3 2025 Ver Anexo 7.3. DPEP/DVEN
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